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Schutzaaseinrichtund fUr brucKgussmaschinen 

S Die Erflndung l^etrifft eine Schutzga^elnrichtung fOr Druckgussmaschi- 
nen, insbesond^re zur Verarbeitungi von Magnesium-Schmelzen, mit 
einem Schmelzofen mit Oifnungen ziir Zufuhr der Schutzgase, mit ver- 
schiedenen Gaik|uellen und mit ein^iln diesen nachgeschatteten Behdl- 
ter zur Aufnahmje einer Mischun^ def elnzelnen Schutzgasbestandteile, 

10 der Qber mindestens eine Dosi^reinrichtung mit den Offhungen dee 
- SchmelzofensfriVerbindungstehtj 



15 



20 



Zur Unterblndung der RealtAion von Magnesium mit dem in der Luft ent- 
halt^nen Sauerstoff mOssen die lih Schmelzofen von Druckgusemaschi- 
neh enthaltenen Magnesium-Schitielj^eh rriit einem Inertgasgemisch ab> 
gedeckt werden^ Zu diesem Zweck werden G6mische von Tragergasen. 
und SGliwefeili4xaifluorid (SF©) qdervScHWefefdioxid (SO2) elngesetzt. 
wie Z.B. Nz und! SFe. trockene Luft uiid SF^ o<ler trockene Luft mit SO2. 
Dabei wird an^estrebt, die Konze^traSo-cfer inertgasanteile jm Gemlsch 
■SO ge^ing•wie•■:m6gllchxu.l^alten:r••;:•^^-/--;:^^^^^^^^^ .:.,:>:..■,.•■•■- -■•..•s-:-. - -^ri::- 
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B©hidleiT-l3ekannten-E1nrtehtarQ^6irj-zar|^ 

sches werden d)e einzetnen Bestandteile bei reiativ nfedrigern DrucK 
(0,8 bfs 1.5 baOldurch mengenmaftfg 'abgestimmte Zufuhr in einen Be- 
5 halter eingefUllt,! aus dem das < Gasgemidch entnommen und der 
.Sctimelzenoberfiache zugefQhrt wirff. | 

I • ; ' • 

Bei den heute belcannten Gerdten fOlirt die Art des Miechvorgangs in der 

Regei zu Sctiichitung bzw. es Kanh nieht sicliergesteiit werden, dass es 

1() dazu niclit Icomnjt Sciiiciitenbildur^g Icann audi auftreteii. wenn das Gas 

sich nicht riciitigj vermischt hat un^ dann sicli durch Scliwericrafleinfiijss 

' absetzL Ein homogenes GemiscW wird nicht gebildet. Bel der Oasent^ 

nahme hat>en ddbei die so entstehenclen Konzentratipnsschwanlcungen 

Einfiuss auf die Inert-Wirioing:. Zii niqdrige Inertgas^Konzentration fQhrt 
. ■' i • / ! 

15 zum Brennen; jzu hohe Konzentration zu Korrosionsverhaiten am 

Schmeizen-Oferi| und an der Giea^inhWit sowie zu unnatig hoher schad- 

hafter Emission. I \ j 

■• • • ! - ;• ! 

Die Zufuhr des Gasgemisches in den Ofen erfolgt Qber eine Oder mehre- 
20. re Einlassaffnu^jgen mit mogllchst ntei^lilgem Stromungswiderstand, wo- 
bei die zu doslerende l\/lenge Qber den Volumenstrom eingestellt wird. 
Sind mehrere i^inlassafFnungen an eVner Dosiervorrichtung angeschlos- 
sen. so ergeben sich starlce Unterschiede in der Dosierung und zwar 
abhdngig vom Ai>standsmali der dfiTiuingen. 
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Werden die Eini.assdffnungen ais iSruppe .zu$ammer>gefiasst und an ver- 

schledenen- Do^iergerdten angeschlossen. z.B. fOr einen Oder fOr meiv 

* j» • ' . • ' ■ 

rere Ofen, so haben VerSnderungen ^er Dosierung einer EintassOfftiung 

?. • 
Einfiuss auf die Dosierung an den anderen EinlassOffnungen. Die Ein- 

steliung wird in | der R^ei sehr sphwjerig. Dazu kommt. dass auf diese 

Weise auch loicale Ober- bzw. Urfterdosierungen im Ofen auftreten Mn- 

nen. Es kOnneci im Ofenraum Qber der Schmeize Bereiche einer SPe- 



Anrelcherung- urid. Stellen d©r SF^-V^rarmung auftreten, was als kon- 

— :-z^tratlon3sshatter>-bezetehfiet-wird— VVird b e i de it'iaekafmteiTr^aaarterr 

. • ■ I ■ ■ ■ . 

eine Anderung ) der .Dosieriing gewQnscht, beispielsweise bei unter- 
schiedlichen Betriebsarten. (Nom^albebleb. Reinigen. Nbtbetrieb), dann 
5 mu6s die Einsteliung Jeweits emriittelt und eingeregelt werden. In auf- 
wendlger Weis^ muss dabei die A/len^e der Mischgase jeweils dem Pe- 
triebszustand anjgepasst werden. > \ 



30 



Der vorliegendc^n Erfindung liegf dajher die^Aufgabe zugrunde, eine 
10 Schu^aseinrichtung der- eingangs ^enannten Art so auszugestaiten, 
• dass eine einfache und rQckwirl<ungsfre{e Sciiutzgasbeaufschlagung der 
Schmelzen errelcht wlrd und die yorher enivatinten Probleme. vermieden 



sind. ) 



15 Zur L&sung die^r Auiigabe wird tjei einer Scliut2^as4inrlchtung der ein- 
gangs genannte^n Art vorgesehenj da^ der Beiidlter ein Druckspeicher 
ist, dass die Ofjfhiingen des. Sciimelzen-Ofens mit EiniassdOsen verse- 
lien sind und d^ss diese EinlassdQsen von einer Dosiereinriditung be- 
aufschilagt sind. jderen Betriebsdrubic gleich oder Ideiner als der Druck Im 

20 Druckspeicher aber jedenfalis hoch genug 1st um eine StrahlaufWettung 
des Schut^asgemisches hinter d^n EinlassdQsen zu bewirken.' 

. In Ausgestaltung der Erfindung kanri der Dosiervorgang kontinuieriicii 
Oder diskontlnu^erlicti. also pulsierend erfolgen. Im letzteren Fall, also 
25 bei intermittierehder Beaufschlag \der| EinlassdQ.se, kdnnen auch kieine 
I^engen gesteuert doslert werden. oline die Gefahr einzugehen ddss 
dann wegen zu geringen Druckes keine Strahlaufweitung,. .d.h. keine 
• .Verdosung" mfTir stattfindet. Bekanntlich benotlgen s|e eine Anord- 

nung, mit der .verdOsV werden sol(, zwei Vorraussetzungen : . . : 

• • •: • i 

# 

Zurri einen elnen gevyissen Druokv zujri anderen, auch) ein gewisses Vp^ 
lun^ehlTdurch das sich ein StaudrucK- von der DUse einstellb ,V\n 
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Volumen derart gerihg, dass dieser Staudrudc nfcht gehalten werden 

erfindungsgemai&e DosiereinrlchUing iintermittierend. also pulslerend, 
das Gas Gtellen lund so im Mittel die ^egasungsmenge waiter reduzie- 
5 ren, obwdhi da^ System in der Begasungsart noch funkHonlert. Eine 
•mechanische Aripassung der DQsen selbst an diese Gerlngstmengen- 

Doslerung ist damit nicht nolwendig. ! . ■ ' 

i • t : 

i • I J 

Durch diesa Au^gestaitung wird ejne ^chnelle und gleichmafiige Vertel- 

10 lung Qber der Schmeize erreicht, ^ dass k^ne Konzentrattonsschatten 

Oder Anraicherupgen von Schutzgas auftreten. In Weiterbtldung der Er- 

findung werden jdabei die EinlassdQsen am Sclimelzofan so verteiit an- 

geordnet, dass pine Gasstromunq zu! den ohneiiin yorbandenen Ledc- 

stellen des Oferis entsteht, so dass auf diese Weise efne gleiclimSI&ige 

15 Kohzentratlonsveiteilung gewaiirielstet ist Unter nLedcsteilen" sollen 

hier sSkmtltcbe gewollten und ungewollten Offnungen des Ofens, vvie z.B. 

Chargieroffnungen, ReinigungsdfFiiunqen und tatsSciitlch undichte Stel> 

len verstanden jverden. Die Einlassdosen werden auch so angeordnet, 

dass sie vor einer Versciimutzung bder Verstopfung geschOtzt sind. 

20 I i ■ 

•:• • i- i 

Der Betriebsdruck der Dosiereinrichtung, der konstant gehalten wird. ist 

• 5 • ! i 

auf die Art der $ EinlassdQsen abgestimmt und damit auch auf das g&- 
wQnschte Vertejiungsprinzip .des > Gasgemisches im Ofen. Zu diesem 
Zweck ist es nfitOrlich vorteiihaft,> wenn der Eingangsdruck .an der Do- 
25 sierelnheit, d.h.jalso der Druck im ii)ruckspeicher ebenfalls QbenAracht 
wird, so dass der Betriebsdruck Uur- die Dosiereinrichtung eingehalten 
werden kann. Fdlit der Druck aus^ irgend einem Grund ab, so kann Qber 
entsprechende Signale, die auch; optische An2:eigen auslOsen, die Do- ' 
sierelnheit auf Notbegasung geschait^t werden und den Gasausiass CfF- 

• r 

30 nen, ! I ' 

i 

i « ; 

' ^1 £ ; : 

, T - i - * 



purch die Regelung des Betriebsdruckes ist diei Dosierung, also die g&-i>: 
-wQnsehte-GasiTienger-vSllig-^onabhanglg^on-anderen-Verb 



der glelchen Ga'smischeinheit. RQclcwirkungsfrei kOnhen so Ober mehre- 
re Dosiereinheiten verschiedene pruppen von EinlassdQsen betrieben 
5 werden. Ein Ve|«tellen der Menge afi einer Gruppe von EinlassdQsen 
wirkt sich nicht|auf die Menge der ahderen . Gruppe aus und hat aucH 
keinen Einfluss auf die GemischbiMluog, d.h. auf die Konzentratkin dee 
Schutzgases. ) [ I 

' ■ 1 ' 

» i « 

10 Auf diese Welse kOnnen in Ausgesteitung der Erfindung mehrere Do- 

' ■ • 

sierelnrtohtungeh audi fOr verscliiedene Ofen parallel zueinander ge- 

schaltet und vc^m Druckspeicherjver^orgt werden. Jede Dosiereinheit 

kann dabei mit jelner Einrichtung ^r jEinsteilung der pbsiermenge ver- 

eehen sein. wofcjel in elnfacher Weiseijeder Dosiereinheit eIn Betriebsar-^ 

15 tentaster zugeotdnet wird. Ober den die Bedienungsperson die Dosier- 

menge bestimmen kann. Jede Dbsleiieinheit kann aulierdenn In Welter- 

bildung der Erfiiidung mit einer Steue^logik versehen werden, die Slgna- 

ie Ober den Ofenstalus erhSlt Auf dle&e Weise kann auch eine automa- 

tische Regelungjder SchutzgaskonzentralJon erreicht werden.. 

20 I 

• In Ausgestaltung der Erfindung ist dem Druckspeicher ©Ine Mlschein- 
richtung mit einer Mischkammer 'vor^eschaltet. In der die die Sehutz- 
gasmischung b(ldenden Gase unter joruck zusammengefQhrt werden. 
Der Systemdruck dieser Mlscheinrichtung kann dabel auf den Betrlebs- 

25 druck der Dosibreinrlchtungen abgestimmt werden. Der Systemdruck 
der Mischelnriditur^g muss aUsreibhend hOher als der BetrlebsdrUck der 
Dosiereinrichtungengewdhlt werden. \ 

In Ausgestaltung der Erfindung ^kdnnen auoh an der Mischkammer 
30 DruckdOsen fGrjdie Zufuhr der Mischgase arigeordnet seIn, wobel. den 
ZufQhrleitungen''Zur Mischl^anrimei: Jewells pruckregelungselnrichtungen; 
zugedrdnet werden und Vau6h Jp^u^ zur Aufrechterhaltun^ gjl^^? 
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Chen Druckes iur Era'elung eine'r Gleichdruckregelung zwischen Tra- 
gergas-und-Schutegas-voigesehenrseiTV-kOnnenr-" ^ — ' 

I ■ \ 

Diisse Ausgestattung weist den Vdrte!^ auf, dass die Mischgdse, d.h. die 
, 5 Bestandteile ded Schutzgados unter turbulenter StrOmung im eingesteil- 
ten Mischungsv^rhdltnls in der IVIiphl^mmer gebildet werd^ und 'dann 
dem Daicicbehditer zugefOhrt werdenl Das iVIischen der Gase funktio- 
niert ohne Jedeji elektrischen EnergieaufWand. Auch bei Stromausf^ll 
kann daher so lange exakt'das peniidch erzeugt warden, wie ausrel. 
10 cliend Mischgase vorhanden Bind. Die Konzentration wird dabel nicht 
verdndert. Auch; das System IVIischeinrichtung und Dosiereinrlchtung. 1st 
somit In der L^a^e. auch bet Stromaus^li die Konzentration exakt zu hal* - 
ten. Nur die Dosiermenge geht auf fest eingestelite kontinulerlich dosier* 
' te Notbegasungknnengen zurock. Der ^Notbetrieb kann in stromlosen Zu- 
15 . stand gefahren jwerden, was durch SJgnalelnrichtungen natOrlich ange- 
. zeigtwird. ! . { ! . 

I • * • . 

Eine MIscheinrichtung mit elnem^ Dniickspeicher kann, wie bereits er- 

. wahnt. mehrerei Dosiereinheiten yersprgen, die entweder yerschiedene 

20 EfntassdOsengriippen an einem Ofen .beaufschlagen oder auch mehrere 

• SchmelzOfen, deren Doslermeng^n uhabhangig sind. Die Verdnderung 

des Betfiebszu^tandes an einenv Sdimetzofen und damit notwendige 

Anderungen seiher Dosierung, haiben! dabei keinen Einfluss auf die an- 

deren SchmelzOfen. 1 j , 

25 i ■ ' : 

s *: } 

Wie vorher sch^n erwahnt, wIrd der ipruck im Druckspeicher Qberwacht 

und zu diesemi Zweck kann beispielsweise in der VerlM'ndungaleitung 

zwischen Mischkammer und Drucksj^eicher eine Druck.Oberwachungs- 

einrichtung vorgesehen sein. ; I • 

30 I i : 

I -I 
In weiterer Ausgestaltung der Erfindung schlielilich kann der IVIisch- 

kammer ein Gasanaiysegerdt zugeordnet warden, mit dem die Konzent- 



• . j : E l 

FfliofahKSTftit 9!i.<iflO. IR:Sa ' 
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ration- des QaG^emischds kontroilierttar Ist; - Dieses^ GasarialysegerSt 
karfii'' iri eirifach^r' Weis^ dds Gas^emisch der MiscnKammer mii einem 



Referenzgasgerhisch vergleichen Cind 'bel Abweidhungen ein Signal an 
die IN^ischeinrlch^ng abgeben, Obkr djas die ZufUhr der Mischgasa ge- 



steuert warden Iciinnk 



Did Erfindung te\ anliand eines AUsfQI^rungsl^elspleles in den Zeichnun- 
gen dargastellt uhd wird Im fbigenden erfdutert Es zeigen: 



. ■ ■ ! ] 

10 Fig. 1 eine Eilocld3iiddarstenung 
gaseinrjclitung, | 



Fig. 3 



einar 

f 

\ 

■ I 



erfindungagemai&en Sciiutz^ 



Fig. 2 die schiaitbiidarUge Darstallurjg der in der Scliutzgaseinrichitung 



der Fig; 1 verwendeten l\/l;sciibtnrlciitung. 



die scKaitbildartige Darsteilung einer Dosiereinrichtung aus Fig. 

1 t } • . . • 



20 



25 



30 



Fig. 4 einen ^cliematischen Ldngssfciinitt durch c/en Schmelzofen der 



Fig.l.j 



Fig. 5 die Draufeicht auf den Schmelzofen der Fig. 

\ ( i ' 

Rg. 6 . 8clillei2;iich eine vergrOQerte Darsteilung 
Schut2:ga9beaufBchiagunjg vorgesehenen 



den Fig. 4 bzw. 5. 



Die Fig. 1 ias8^Ulrichpunlrtl<Jmr»ig|unriralinr»l eInen Schmelzofen 1 ericen- 
nen, dessen SOhmelzbad mit Sclitutzdas abgedeckt. warden soli. Dieser 
Schmelzofen 1 Ut im einsalnan aus dan Rg. 4'und 
dort n@her. eridutert. Die zur Beatr^chlagung, des 
, Sc1hutzgas\ ybi^asehene GasnilwilTr: und. do^iereihljeit bfesteht zundclis^ 



4 und 

einar der fOr .die 
EinlassdQsen aus 



5 ersichtlich. und wird 
Schmelzofens 1 mit' 
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aus einer Gasmischeinheit 2, deren Aufbau anhand von.- Fig: -2 darge- 

stellt— Ist— Dfeigej^Gsramlscheinlielt-^ir^ 

Schutzgas. d.h. also SFe Oder SO2 imlsinn des Pfeiles 3'zugefOhit, so- 
wie ein Tragergas, beisplelsweise' Stickstoff N2 im Sinn des Pfeiles 4. 
.5 Die Vennisciiung dieser beiden Bestandteile erfolgt unter Druck. wie 
noch im einzelnen anhand von Fig. 2 eiiSutert warden wird. Das so ge- 
bildete Schutzgasgemisch wird ddnn innerhalb der Gasmischeinlieit In 
einem Drudcspeicher gehalten, von dem aus Schutzgas Qber die Ver- 
bfndungsleftung ,5 und 6 zu DosiereinricHtuiigen 7 und 7a weitergefOhrt 

10 wird. Der AufbaU dieser Do8iereinri<^tungen ist aus Fig, 3! erkennbar. 
Weltsre Dosjere^nrichtungen kOnnen .an die wefterfQhrende Leitung 6' 
angeschlossen werden. Aus den dosl^reinrichtungen 7 bannr. 7a wird das 



Schutzgas Oberj die Anschlussleitungpn 8 und 8a zu EinlassdQsen 9 
bzw. 9a gefOhrt ^nd trftt dort in dep Raum des Schmelzofens 1 oberhalb 
15 der Schmeize ein. Dies wird im einzelnen anhand der Fig. 4 und 5 be- 
sQhrieben. . ; S ] 

\ ' 1 ! 

Fig. 2 zeigt, das^ da's Schutzgas. also: beispielsweise SFe'durch den An- 

< •• ' 

' schiuss 3 und T|-dgergas z.B. Nz clurch den Anschluss 4 in die MIschein- 
20 richtung 2 gegeben wird, wobei beide MIschgase Jewells Qber einen Fil> 

5 ' .• 

ter 10 In die Lettungen 11 und 12 gelangen. Von einer zentralen Ober- 

{ '.1 
wachiingslogik 13 aus wird dabei eiijie EingangsdruckOberwachung 14 

vorgenommen und der Druck inldiesen Eingangsleitungen 11 und 12 

Jewells dutch e^tsprechende Manjometeranordnungen 16< angezeigt. Mit 

25 einer pneumati^chen Glelchdrucloregelung 16 wird dafOr gesorgt, dass. 

der Druck in d^n beiden ZufQhiieltuhgen 11 und 12 der zugefOhrten 

. Mischgase Jewells gleich hooh ist'. Die Qase werden dabei unter einem 

Druck von mindestens 5 bar gehalten. ! 

30 Die Konzentrationseinstellung des durch die Leituhg. 11 gefOhrten 
Schuts^ases erfolgt an der Steiie17.iln der parallelen Zuiettung 12 des 
Trdgergases b^findet sich eine eritspfechende Drosselstelle 18 und bei- 



d© Druckleltuhgeh^Tf'uh^ einer Mlschkammer -19 gefOhrt, 



in der die betdea: Gase Jewejis aus: DOsen 20 unter Druck austreten und 
sich in der daduXch entstehendenjturbulenten Stromung zu einem ho- 
mogenen Gemis^h fQhren laesen.lDidses homogene Gasgemisch wird 

5 dann einem DruCkspeicIier 21 Ober die Leitun^ 22 gefQhit. ideren DriicK 
Qber ein^ AusgdngsdruckQberwachung 23 der OberwachungslogfK- tS - 
. kontrolliert und Y'ioderuni Qber eih A/fianometer 15 angezeigt wird. Im 
Druckspeicher 2-1 wird somit ein honriogenes Mischgas abhSngig vom 
EIngangsdruck (ijiier 4-5 bar) gespeldhert, das dann Ober die wetterfOli- 

10 rende Leitung sizu einer oder mehreten Oosiereinrictitungen 7 geleltet 
werden kann. ■; i . * 

i I i 

Die Fig. 3 zeigjt als AusfQhrungfbelsplel die Dosiereinriclitung 7 der 
Fig.1, der das Miecligas unter Drupk durcli die Leitung 'S.zugefQIirt wird. 

15 Auch liler wird ejn Filter 10 einer weiterfQhrenden Leitung 24 vorgesciial- 
tetrderen Druclc Qber die Einrichtung> 25 und eine zentrale Dosierlogik 
und ObenA/acliungseinriciitung 26 iQberwaclit und ebenfalls zentral Ober 
. die Einrichtungein ' 27 und 28 und^ diej zentrale Steuerung 29 auf einen 
bestlmmten Bet^iebsdwck eingerejgelt;wird. der etwa in der Grdllenord- 

20 nung von 1.8 bis 3,0 bar liegt Diesec Druck kann Qber ein Manometer 
10 siclitbar gemacht werden. Von ;der )Leitung 24 aus zweigen beim Aus- 
• fQhrungsl>ei8pie( 3 Leltungen 30, ^1 lind 32 ab, die wahlweise zur Wei- 
terfQhrung des ;Gaagemisches ziir ACistrittsleitung 8 gesclialtet werden 
kOnnen und jewieils eine unterschfedliciie Menge des Gases ausstrOmen 

25 lessen. In der zentraleh Dosierlogik 26 ist eine Einrichtung 33 zur Be^ 
stimnnung der Jeweiligen Betrietisart, d.h. 2ut Bestimmung der Dosierung • 
vorgeselnen, wdbel bei einer praldiscben Ausfuhrungsform verschiadene 
Taster vorgeselj&n sein kOnhen. cJie ion der Bedlenungsperson |t>eiatig- 
bar sind. Diese Tasten sind durch die Pfeiie 34 symbolistert. 

• ■ • •} :•■ ■ • ■ -. ••••• , •• ■ :■ 

Die zentrale po^ierlogik ist au&er^Jem. noch mit Signaleingdng^^n 3^ . vpi^y- 

der brudcgussrnaschine jihd;^^^ 1 i^er yereelien/und .en^l 
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sprechende SigoalausgSnge zum. Ofen und zu der Druckgussmaschine 

< -I 
-"■''-^lnd"-mlt--tlerr-P{feHeir-^e— arrged^utetr-^te^ 

• schlie&lich auchjeine Einrichtung 37 zur Signalisierung des Betriebszu- 

standes und zur^ Anzeige eventueller StOrungen auf. Die AustrHtsleitung 

5 8 ist beim AusfOhrungsbeispiel mit einer optischen Anzelgevorric^tung 

38 zur Anzeige des Durchflusses versehen. 

» } i 

i ' • 

Die Fig. 4 und & lassen nun zunddhst deutllch werden. dass der im Aus- 

fQhrungsbeispielfgezeigte Schmelzofei) 1 eine Entnalimekammer 39 und 

10 eine Speicheri<eurnmer 40 besitzt» jdie durch eIne Wand 41 voneinander 

' getrennt sind. Iri befden Kammerp b^findet sich Schmeize bis zum Ni» 

veau 42 und d^r Raunri 43 und 43ajoberlialb des Sciimelzenspiegels 

wird mit dem Selnutzgasgemisch beaufechlagt. in der Entnahmekammer 

39 befindet sichjin bekannter Weise - ps handelt sich uni Warnnkammer> 
15 druckgie&mascliine - die Schmelzenentnahmeeinrichtung 44. Die Druck- 

leitungen 8 und Ida, die das Schutzgasgemiscii jeweils zu EinlassdQsen 
9 bzw. 9a fOhr^n. sind l^ier (Dru6kleltung 8) der Entnahmekammer 39 

I i • < 

und (Druckleitung 8a) der Schmelzenl^mmer 40 zugeordnet. Die Ein- 
lassdQsen 9 far die Entnahme, sind. iwie Fig. 5 zefgt, vor der Schmel- 

20 zenentnahmeeiririchtung 44 so angeqrdnet. dass das unter. Druck aus- 
tretende und sij:h erweiternde Gasg^misch in einer StrOmung um die 
Schmelzenentnahmeeinrichtung 44 herum zu der Qber der Entnahme- 
kammer 39 angeordneten Reinigungspffnung 45 strOmt. die insofem ei- 
ne unvermeidiich Leckstelle im F^aum 43 bildet. Durch die Anordnung 

25 der DruckdQsen und der geometrischjsn Verteilung dieser DOsen 9, die 
der Qeometrie der Entnahmekammer .angepasst ist. wird eine gleichma- 
Bige StrOmung Im Raum 43 erreicht,j durch die Konzentrafionsschatten 

Oder Ortliche Oberkonzentrationen des Schutzgases vermieden werden 

1 ' 

' konnen. | i 

I i I • . 

i • J 5 

Gleiches giit fUn die Speicherkamnrier>40, deren Qber dem Schmelzenni- 

veau 42 liegenjder Raum 43a diircK die DruckdQsen 9a beaufschlagt 

c r I • • 



wird, dia hier in ^rdllerem Abstand: zueihander seltlich im Raum 43a auf 




gegenOberliegt Auch auf diese Wei$e;wird. wie durcti die Pfeile 47 je* 
weila angedeutet,ist. eine gtetchma&ige StrOmung im Hautyi 43a erreicht, 
5 welche zusammen mil der gewalilten. Druckbeaufschlagung durch die 
EintaeedQeen 9,|9a. zu einer gleicjhmai&igen Schut^adkonzentration o- 



10 



15 



20 



berhalb des Schitielzensplegels sofgt !' ' 

I * : ! . • . 

I I : 

Die Fig. 6 zeigt beispielhaft eine d|eser DruckeinlassdOsen 9. die mit ei- 

nem Schraubge^inde 48 zum An^tz^n .an entspreciiende Druckleitun- 

gen und mIt ein^r Drossel 49 bzw; mii einer Blende vereelien ist. hinter 

der das unter dmck ausstromende Gas eine StrahlaufWeltung erfdhrt, 

} I } 

die zu einer turtjulenten und fQr eine gleiclimai&fge Verteilung sorgende 

Verwischung in cjen Rdumen 43 unid 4s|a sorgt 

NatQriich ist eine Schutzgasfseaufschlajgung nach der Erflndung auch bei 
Ofen anderer Art moglich. beispielsw^ise bei EtnkammerOfen oder bei 
Ofen, die nicht fOr Wanmkammer-pruGkgiessmascliinen ventyendet wer- 



den. 
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PatentansbrQche < 



1. Sohutzgasplnrichtung fOr Drpckgussmaschinen, insbesondere zur 
.Verarbeitung voK Magneeium-^cHmet'zen. mit einem Schrnelzofen (1) 
und mit OfThungjen zur Zufuhr den Schutzgase, mit verschiedenen Gas- 
quellen und mitleinem diesen na^^schaiteten Beliaiter (21) zur Auf- 
nalime einer Mischung der einzejneri Scliutzgasbestandteile, der Ober 
mindestens eine Dosiereinriclituna (7)- mit den Cffnungen dea Schmelz- 
ofens in Verbindiing stelit, dadurclijgeKennzeiclinet, 

dass der Qelidlter eln Drucicspeic^er (21) ist 
7 daas die ji^ffnungen des Schmelzofens (1) mit EinlassdQeen (9. 
9a} versehen sin'd und 

dass diesb EinlasedOsen von einer Dosiereinriditiing (7) beauf- 
sclilagt sind. d^ren Betriebsdruclc; gleicli oder Kleiner ais der Drucic im 
Druckspeictier (^1), aber lioch genug iiet, um eine Stralilaulweitung liin- 
ter den EinlassdQsen (9, 9a) zu beWirken. 

■ • i i i ■ 

.2. Schutzgaseinriclitung nach Anoprudi 1. dadurcli gekennzeiclinet, 

dass der Dosiervorgang Kontinuierlicli oder diskontinuierlioli erfolgt. 

i i 

1 i I 

3. ' Scliutzgagelnrichtting nacii Ansprucli 1 , dadurch gekennzeiciinet, 
dass die EintassdQsen (9, 9a) anj Schmelzofen (1) so verteiit angeord- 
net sihd, dass eine sclinelle und! gle)climdl&ige Verteilung des Scliutz- 
gasgemlsches eintritt , 



{ 



} 



4. Schutzga^einriditung nach An^prucli 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die EiniassdQsen (9, 9a) am Ofsn (1) so gesetzt sind. dass eine 
GasstrCmung zu den unvermeidlich yorhandenen Leckstelten (45, 46) 
des Ofens (1) 6i!it8teht. 



•4. •■ • ■ •■ 

FmFfajiRsTfti t 95 , 
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P42244 EP^^^ ■ ^-vl-^-"-: 'V P •• vv-.: - ^13 -;• • :--^;;-:;vV-}:'^::^^^F^.' v ^: 
5. Schutzgaseinilchtung liach Anspruch 3, dadurch rgekennzeichnetr 



• . •. • . 

Beiiietzen durch|Schmelze. also ^eg^n Verschmutzung oder Verstop- 

fung geschQtzt stnd. j j 

■ ■ •-• - I. : :':[■ ■ ■ ■ - 

6. Schutzgaseinrichtung nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet.. 

dass der Betriet^sdruck der Dosierpinrtehtung (7, 7a) auf die Art der.Ein- 
lassdOsen (9. 9&) abgestimmt 1st, ' j 

i • I ' 

J '5 
J J { 

7. Schutzgaseinrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 

da»3 der Betriekisdruck geregelt uHd Oberwacht Ist und dass bei Abwei- 

{ ' i 

chungen' vom gewQnschten Betri,Qb8<;)ruck eine Signaleinrtehtung ' (37) 

wirksanr) Ist. 1 ' \ 

\- • I - . 

I ! 

8. Schutzgaseinrichtung nach /\nspruch 6. dadurch gekennzeichnet. 
dass. mehrere i Dosiereinrlchtung'en jfQr verschiedene Ofenabschnitte 
(39. 40) Oder fQr verschiedene O^n parallel zueinander geschaltet und 
vom Druckspeic^er (21) verscrgt sind. • 



9. Schutzgaseinrichtung nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, 
dass jede Dosiereinhett (7, 7a) nrti| einjer Einrtchtung (33, 34) zur Einstel- 
lung der Dosierrnenge versehen ist. 

i • ! ' 

i . ! 

10. Schutzgaseinrichtung nach Ansjsruch 9,. dadurch gekennzeichnet, 

dass Jeder Dosiereinheit ein BetriebsaVtentaster (34) fQr die &ostinnmung 
der Dosiemiengp zugeordnet ist : > 

. - I • i i . 

11. Schutzgaseinrichtung nach /Vnspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass jede. Dosiereinheit (7, 7a) njit einer Steuerloglk (26) versehen ist. 
die Signale (35)>,Uber den Ofenstatus erhait. . V . . . 
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* 12. Schutzgas^inrtchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,- - 



lass-d©nrrDracksp«tchert2i-)-einej-Mlscheimichta^ 

kammer (19) zu^eordnet ist, in dendiejdas Schutzgasgemisch biidendan 

Gase unter Druck zusammengefQhft warden. 

■ i >! i . 

1 ' : 

13. Schutzgas^inrtchtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich* 

net, dass an de^ Mlschkammer (19) DrudcdOsen (20) for die Zufuhr d^r 
l\/Iischgase angeprdnet sind. ! ; 

14. S(^ut2^ai^inrichtung nach [Anspruch 12, dadurch' gekennzelch-- 
net, dass den 2iifahrleitungen (11^ 12) zur ly/iischkammer (19) Dnickre- 
gelungseinrichtuhgen (14, 16) zugeiordnet sind. 

i i I 

15. ' Schutzgaseinrichtung nach -Anspruch 13. dadurch gekennzelch- 
net, dass den ;ZufQhrIeftungen (^1, il2) zur IVIischkamrner (19) eine 
Druckregeleinrichtung (16) zur Auftechterhaltung gleichen Druckes zu- 
geordnetist. | - 1 

1. ' ?■ ! • 

{■' ■ ? \ • 

16. Schutzgaseinrichtung nach ;An4pruch 13, dadurch gekennzeich> 
net, dass in der Verbindungsleitung (22) zwischen l\/lischkammer (19) 
und Druckspeicjier (21) eIne Eii^riciitung (23) zur Oberwachung des 
Druckes vorgeselien ist. | .{ 

i • L ! 

17. Schutzgaseinrichtung nach) Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net. dass Misc^kammer (19) ein! Qasanalysegerdt zugeordnet ist, mit 

denrt die Konzentratton des Gasgemisches kontroilierbar ist. 

( ■ '. \ 

I ; : 

18. Schutzgaseinrichtung nach;. Anspruch 17, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Ga^nalysegerdt das Qasg^misch der IS/iischkammer (19) 
mit einem Refe^anzgemisch vergt^icht und bel Abweichungen ein Signal 
an die Mischeincichtung (2) abgibti | 



Beschfleben wird eine Schutzgaseinrohtung fOr die Schmeteefeh voii 
DruckgussmascHinen (1), insbeso^dere zur Verarbeitung von Magnesia 

5 um-Sohmelzen. 'Es wird vorge^hlagen, einen Sammelbehdlter elner. 
MItscheinrichfund (2).fQr die Bestandtetle eines Schutzgases, das zur 
Vermeidung voi^ Oxidation oder ^nderen Sc^aden Qber die Schmelze 
gebnacht wird. ais DruCkspeicher aWzubilden und die Offnungen zur Zu- 
fuhr des Scliutzgasas im Schmelzofert mit EinlassdOsen (9,;9a) zu ver- 

10-. selien. die von bosiereinriclitunge,n (7, 7a) .baau1isc;iilagt warden, deren 
Betrlebsdruck gleich Oder kletner^aisjder Druck im Druckspelcher der 
Mischeinrlchtun^ (2). aber hocli gqnugl iat. um eine Strahlau^eitung und 
eine turbulehte Elnstrfimung liinter den EiniassdQsen zu bewirken. Diese 
unter Druck erfojgende Scliutzbegasuhg iSsst die rQckwirkungsfreie Do- 

15 sierung versclilbdener Ofenkammen? oder verschiedener Of en zu. 
. Durcli die Walilider Anordnung d4r EinlassdOsen l^ann eine gleichmaiil- 
ge Konzentration des Sciiutzgasesjin s^ien Bereiclien erreiclit werden. 
)' i i 

. ' ! . • M • .1 
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